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DETALHE - PASSA-CABOS EM CHAPA METALICA DOBRADA
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* Mesa com tampo em MDP montada sobre estrutura metali-
ca, dotada de painel frontal em MDP.

® Tampo em MDP, com espessura de 25mm, revestido nas
duas faces em laminado melaminico de baixa pressao - BP,
acabamento frost, na cor CINZA (ver referéncias). Dimensdes
acabadas 1600mm (largura) x ?50mm (profundidade) x
25mm (espessura), admitindo-se tolerancia de até + 2mm
para largura e profundidade e +/- 0,3mm para espessura.

e Topos encabecados com fita de bordo termoplastica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila]; PP
(polipropileno] ou PE (polietileno}, com "primer" na face de
colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor CINZA
(ver referéncias), colada com adesivo “Hot Melting”. Dimen-
sBes nominais de 29mm (largura) x 3mm (espessura).

* Furagao e colocacao de buchas em zamac, autoatarraxan-
tes, rosca interna 1/4" x 13mm de comprimento, conforme
projeto e detalhamento.

e Painel frontal em MDP, com espessura de 18mm, revestido
nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressao -
BP, acabamento frost, na cor CINZA (ver referéncias). Dimen-
sdes acabadas 1490mm (largura) x 340mm (profundidade])
x 18mm (espessura), admitindo-se tolerancia de +/- 1mm
para largura e +/- 0,3mm para espessura.

e Topos encabecados com fita de bordo termoplastica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila); PP
(polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face de
colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor CINZA
(ver referéncias), colada com adesivo “Hot Melting”. Dimen-
sbes nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura).

e Estrutura composta de:

- Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, seccao quadrada de 40mm x 40mm, em
chapa 16 (1,5mm]);

- Travessas superiores longitudinais (fixagio do tampo e do
painel) confeccionadas em tubo de ago carbono laminado
a frio, com costura, secgao retangular de 20mm x 40mm,
em chapa 16 (1,5mm]);

- Travessas superiores transversais confeccionadas em
tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgao
retangular de 30mm x 40mm, em chapa 16 (1,5mm)};

- Travessas inferiores transversais de fixagao do painel
confeccionadas em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, sec¢ao quadrada de 30mm x 30mm, em
chapa 16 (1,5mm).

e Fixagao do tampo as travessas superiores longitudinais
através de parafusos rosca maquina polegada de 1/4” x 27,
cabeca chata, fenda simples.

e Fixacdo do painel frontal a travessa superior longitudinal
através de parafusos rosca maquina polegada de 1/4” x 1
1/4”, cabeca chata, fenda simples.

e Fixagdo do painel frontal ao tampo através de cavilhas de
6mm x 30mm.

e Aletas de fixagao do painel confeccionadas em chapa de
aco carbono, espessura de 4mm, estampadas conforme o
projeto.

e Fixacdo do painel frontal as aletas através de parafusos
autoatarraxantes, 0 = 4,8mm, 32mm de comprimento, cabe-
¢a panela, fenda Phillips ou Pozidriv.

* Passa-cabos confeccionados em chapa de ago carbono,
espessura de 0,9mm, estampados conforme o projeto.

e Fixagdo do passa-cabos ao tampo através de parafusos
autoatarraxantes para aglomerado, 0 = 4,8mm, 19mm de
comprimento, cabega panela, fenda Phillips ou Pozidriv.

e Sapatas niveladoras em metal cromado com base de
polipropileno injetado, dimenses 35mm x 3/8" x 1" (ver
referéncias).

* Ponteiras de fechamento em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor CINZA
(ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe.
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos
moldes das ponteiras deve ser gravado o simbolo interna-
cional de reciclagem, apresentando o ndmero identificador
do polimero, identificacdo do modelo (conforme indicado

no projeto), e o nome da empresa fabricante do componen-
te injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério (tipo insert), indicando
més e ano de fabricag&o, de 5 ou 6mm de diametro (confor-
me indicagGes nos projetos).

Obs.: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

* Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antifer-
ruginoso que assegure resisténcia a corrosao em camara de
névoa salina de no minimo 300 horas. 0 grau de enferruja-
mento deve ser de Ri; e o grau de empolamento deve ser de
d/t,

* Pintura dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida
Epoxi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA
(ver referéncias).

* Para fabricagao é indispensavel seguir projeto executivo e
especificagdes técnicas.

* Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, nao
devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas
ou escorias.

* Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo
o perimetro da unido.

* Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os
cantos agudos.

e Afita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo pro-
cesso de colagem “Hot Melting”, devendo receber acabamen-
to frezado ap6s a colagem, configurando arredondamento
dos bordos (ver detalhamento do projeto].

* Pecas injetadas nao devem apresentar rebarbas, falhas

de injecdo ou partes cortantes (tolerancias dimensionais
especificadas em projeto).

Obs.: Aarte correspondente as informacdes que deverao ser
gravadas nos moldes devera ser apresentada para aprovacao
prévia pela equipe técnica da FDE.

* Chapa em madeira aglomerada - MDP - Madeplac BP -
25mm revestida em ambas as faces em laminado melamini-
co de baixa pressao - BP - acabamento frost - "DURATEX" ou
equivalente - cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 428 C.

* Chapa em madeira aglomerada - MDP - Madeplac BP -
18mm revestida em ambas as faces em laminado melamini-
co de baixa pressao - BP - acabamento frost - "DURATEX" ou
equivalente - cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 428 C.

e Fita de bordo com espessura de 3mm - "REHAU" ou equiva-
lente - cor CINZA - referéncia PANTONE (*] 428 C.

e Ponteiras - cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 425 C.

* Pintura dos elementos metalicos - cor CINZA - referéncia
RAL (**) 7040.

* Sapatas niveladoras - "CAAD" ou "MASTICMOL" ou equiva-
lente.



(*] PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED
(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES
LACK

e Etiqueta auto adesiva vinilica ou de aluminio com informa-
cdes impressas de forma permanente, de tamanho minimo
80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo,
contendo:

- Nome do fornecedor;

- Nome do fabricante;

- Logomarca do fabricante;

- Endereco / telefone do fornecedor,

- Data de fabricagdo (més/ano);

- N°do contrato;

- Garantia até // (24 meses ap6s a data da nota fiscal de

entrega);

- Codigo FDE do mével.
Obs.: Aamostra da mesa deve ser apresentada com a etiqueta
a ser utilizada para o fornecimento dos lotes, fixada no local
definido. Enviar etiqueta em duplicata para analise da matéria
prima.

* Dois anos contra defeitos de fabricagao.

Obs.: A data para calculo da garantia deve ter como base o
Gltimo dia da entrega do lote correspondente a ordem de
fornecimento.

* Os lotes de fabricacao poderao ser avaliados em qualquer
tempo, durante a vigéncia do contrato pela area técnica da
FDE ou seus prepostos.

* Recobrir cada tampo com papelao ondulado, manta de
polietileno expandido ou plastico bolha, de gramatura
adequada as caracteristicas do produto, dobrando a parte
excedente e fixando com corddes de sisal, rafia ou fitilho de
polipropileno.

* Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com
tubetes de espuma.

* N3o serd admitida a embalagem de partes do produto
antes da montagem, quando esta acarretar dificuldade de
sua remocao.

* Nao serd admitida a embalagem de partes dos produtos
com materiais de dificil remocao, tais como filmes finos para
embalar alimentos.

* Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo
de cada volume, rétulos de facil leitura com identificagao do
fabricante e do fornecedor, cédigo do produto e orientagdes
sobre manuseio, transporte e estocagem.

* Nao deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto
com o produto.

Obs.1: Aamostra da mesa deve ser entregue embalada e
rotulada como especificado.

Obs.2: Outros tipos de embalagem que apresentem solucdes
com menor impacto ambiental poderao ser aprovados pela
equipe técnica da FDE mediante consulta prévia.

® Manipular cuidadosamente.
* Proteger contra intempéries.

e Asseguradas as condi¢des de montagem dos méveis, sem
prejuizo da funcionalidade destes ou de seus componentes,
serdo admitidas tolerancias conforme estabelecido a seguir:
- Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos;
- Mais ou menos (+/-) 2mm para partes estruturais.
* Sem prejuizo das tolerancias citadas acima, serao admi-
tidas tolerancias normativas de fabricagao para o seguinte
material: chapas de MDP,
e Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tu-
bos devem seguir tolerancias normativas conforme Normas
ABNT.

e 0 fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra
da mesa, laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosao
da pintura em camara de névoa salina, emitido por labora-
tério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagao desse
ensaio.

Obs. 1: Aidentificagdo clara e inequivoca do item ensaiado e
do fabricante é condi¢ado essencial para validagdo dos laudos.
Os laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo duas
fotos em diferentes angulos, com tamanho minimo de 9 x
12cm); identificacdo do fabricante; data; nome e assinatura do
técnico responsavel.

Obs. 2: N3o serdo aceitos laudos datados com mais de 1 (um)
ano, contado da data de sua apresentagao.

Obs. 3: Deverao ser enviadas as vias originais dos laudos;

na impossibilidade, serdo aceitas cépias legiveis, coloridas e
autenticadas.

* NBR 5841:2015 - Determinagao do grau de empolamento
de superficies pintadas.

* NBR 8094:1983- Material metalico revestido e ndo-
-revestido - Corrosao por exposigao a névoa salina - Método
de ensaio.

* NBR 9050:2004 - Acessibilidade a edificagdes, mobiliario,
espagos e equipamentos urbanos.

* NBR 13966:2008 - Méveis para escritério - Mesas - Classi-
ficagao e caracteristicas fisicas dimensionais e requisitos e
métodos de ensaio.

* NBR 13967:2011 - Méveis para escritério - Sistemas de
estacao de trabalho - Classificagao e métodos de ensaio.

* NBR IS0 4628-3:2015 - Tintas e vernizes - Avaliagao da
degradagao de revestimento - Designagao da quantidade e
tamanho dos defeitos e da intensidade de mudancas unifor-
mes ha aparéncia - Parte 3 avaliagdo do grau de enferruja-
mento.

Obs.: As edi¢des indicadas estavam em vigor no momento
desta publicagao. Como toda norma esta sujeita a revisao,
recomenda-se verificar a existéncia de edicdes mais recentes
das normas citadas.
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