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e Fogao de 4 bocas para GLP (Gas Liqueifeito de Petréleo)
com torneiras independentes para os queimadores fixadas
na parte frontal e manipulo do queimador do forno localizado
em painel de comando na parte inferior. Grelhas de ferro
fundido removiveis.

e Forno com queimador dotado de dispositivo supervisor de
chama, conforme ABNT NBR 15076.

e Pressdo de utilizagao: 2,8kPa = 280mmca.

e Dimensdes do tampo: 1080mm (largura) x 1080mm (pro-
fundidade) x 800mm (altura).

Fogao

e Estrutura em ago inox AlSI 304.

e 4 pés (P1) em perfil “L” de abas iguais de 1 1/2" x 1/8” de
espessura. Devem ser soldados na parte inferior e interna do
perfil, segmentos de barra perfurada com rosca interna de
¢/8", com 50mm de altura para receber conjunto de sapatas
regulaveis.

e Sapatas regulaveis constituidas de base metalica e pontei-
ra macica de poliamida 6.0 (ver desenho), fixadas de modo
que o equipamento fique aproximadamente 50mm do piso.
e Quadro inferior composto de travessas inferiores (13 /T4)
em perfil “U” com 60mm de altura e 20mm de abas horizon-
tais, em chapa 16 (1,50mm), soldadas entre si, formando
um quadro rigido fixado aos pés através de um conjunto de 8
parafusos de ago inox sextavados de 1/4” x 1/2”e porcas de
aco inox (ver desenho).

® Quadro superior composto de travessa superior frontal

em perfil “U” (T2) com 60mm de altura e 15mm de abas
horizon—tais, em chapa 18 (1,25mm); travessas lateral e
posterior (T1) com 180mm de altura com aba superior de
15mm e inferior de 10mm (ver desenho], fixadas aos pés
através de 8 parafusos de ago inox sextavados de 1/4” x
1/2"e porcas de ago inox. As travessas (T1] constituem-se
no painel de fechamento lateral e posterior do fogao.

e Chapa superior (tampo) (C1/C2/C3/C4) em ago inox AlS|
304, chapa 14 (1,90mm), obtida através de corte a laser,
constituindo uma pega Unica, perfeitamente nivelada.

* Reforcos estruturais em ago inox AlSI 304, chapa 14
(1,90mm), constituido por perfil “L” de abas iguais de 1 1/4”
x 1/16” de espessura, fixados por solda a ponto na forma de
“V” ao longo da superficie interna do tampo e da travessa
ortogonal (ver desenho). Os reforgos devem ser aplicados no
perimetro do tampo, bem como em suas divisdes internas.

e Fixagcdo do tampo aos pés através de 4 cantoneiras de ago
inox AISI 304 medindo (20 x 40 x 1,9)mm, com o lado de
20mm soldado na face inferior do tampo e fixadas as canto-
neiras dos pés através de parafusos de ago inox sextavados
de 1/4”x 1/2” e porcas de ago inox.

e Conjunto de apoio dos queimadores em ago inox AlSI 304,
chapa de 40mm de largura e 1/8” de espessura com furagado
para encaixe, soldado na face inferior do tampo.

e Vergalhdo @=3/16" para apoio do tubo dos queimadores
soldado na face frontal do quadro superior.

e Conjunto de apoios, guias corredicas e fixagdes para as
bandejas coletoras em ago inox, chapa 18 (1,25mm).

* 2 bandejas coletoras em ago inox, chapa 20 (0,90mm]

com puxador desenvolvido na prépria bandeja (ver desenho).

* Grade inferior para panelas (T5) em perfil “U”, aco inox,
chapa 20 (0,90mm) com ?0mm na face horizontal fixadas
as travessas inferiores por meio de solda, com espagamento
maximo de 130mm entre eles.

e 4 Grelhas em ferro fundido, removiveis, nas dimensdes de
400 x 400mm; acabamento em pintura termo resistente.

e Torneiras dos queimadores do fogao de controle tipo
industrial, 3/8” x 3/8” reforgadas, em latao cromado. Todas
as torneiras deverao ter limites intransponiveis nas posicdes
aberto e fechado, assim como identificagao de intensidade
de chama. Cada queimador devera ser dotado de torneira
individual. Todas as torneiras deverao estar localizadas na
parte frontal do fogao e fixadas no tubo de alimentacgao.

* Manipulo acionador do queimador do forno com identifica-
¢ao de intensidade de chama fixado em painel junto ao forno.
* Registro com valvula de seguranga em zamac para contro-
le do fluxo de gas para o queimador do forno, conforme ABNT
NBR 15076.

* Injetores em latdo de rosca grossa. Reguladores de ar em
chapa galvanizada rosqueados nos injetores.

e 2 queimadores simples, capacidade 300g/h para GLP,

em ferro fundido, tipo cachimbo, com cerca de 8=132mm,
espalhador para chamas e acabamento em pintura termo
resistente, posicionados na parte posterior do fogao.

e 2 queimadores duplos, capacidade 300g/h + 300g/h,
perfazendo 600g/h cada, para GLP, em ferro fundido, tipo
coroa, interno com cerca de =85 mm, externo com cerca
de 0=180mm e acabamento em pintura termo resistente,
posicionados na parte frontal do fogao.

* Tubo de alimentagao em aluminio sem costura, @=1" Sche-
dule 40 (3,38mm), fixado ao fogao por meio de 4 suportes
em aluminio fundido, fixos a estrutura através de parafusos
sextavados e porcas em ago inox. 0 tubo de alimentagao
deverd contornar todo o fogdo e a entrada do gas se fara
através de “T" de 1” com redugao para 1/2”, situado no ponto
médio da lateral esquerda do fogao (ver desenho). Ao “T”
acoplar-se-a um “NIPLE” duplo de 1/2” que por sua vez, sera
conectado ao terminal de acoplamento, somente quando da
instalacao do fogdo.

e Terminal de acoplamento em tubo metalico flexivel san-
fonado com trangado externo em fio de cobre “tomback”,

de acordo com a NBR 14177 (Sociedade Paulista de Tubos
Flexiveis, Jackwal S.A. ou equivalente], 0 interno=1/2";
comprimento de 1,00m, conectores fémea giratéria/fémea
giratoria, com rosca BSP 0=1/2". 0 terminal deve ser acomo-
dado dentro do forno para sua prote¢ao no transporte.

Forno

* Dimensdes internas minimas de 540mm (largura) x
310mm (altura) x 660mm (profundidade), consumo 800g/h
e queimador dotado de dispositivo supervisor de chama.

* Paredes, piso externo e teto em ago inox, chapa 18
(1,25mm)].

* Paredes internas em chapa esmaltada.

* Piso interno removivel, em chapa esmaltada ou em ferro
fundido, com orificios para visualizagao da chama.

* |solamento térmico entre as paredes externa e interna do
forno e no corpo da porta em |3 de rocha ou fibra ceramica.

* Porta em chapa de ago inox, eixo de abertura da porta
horizontal e puxador em baquelite. Dobradigas das portas em
aco inox.

* 2 bandejas corredicas executadas em gradeado de ago
inox, perfil de secao circular 0=1/4", soldados em cantonei-
ras nas paredes laterais internas. Distancia maxima entre
arames da bandeja = 50mm.



e Queimador tubular em forma de "U" com 0=3/4", em aco
carbono esmaltado a fogo, dotado de sensor de temperatura
(termopar) para acionamento da valvula de seguranca,
conforme ABNT NBR 15076.

* Injetor em latdo de rosca grossa. Regulador de ar em chapa
galvanizada rosqueado no injetor localizado na parte externa
do forno.

e Entrada da alimentagao pela parede lateral do forno
através de tubo de cobre flexivel de 3/8” conectado ao niple,
possuindo rosca interna de latao para a fixagao do injetor.

* Apoio e fixagao do forno através de cantoneiras de 1/4”

x 1/8”, em aco inox, fixados sobre as travessas inferiores
(T3], frontal e posterior, sendo o forno fixado as cantoneiras
através de parafuso inox autoatarraxante.

e Para fabricagdo é indispensavel seguir projeto executivo,
detalhamentos e especificagdes técnicas e atender as
normas vigentes especificas para cada material ou técnica
construtiva.

e Pecas metdlicas devem ser unidas entre si por meio de
solda compativel com ago inox 304, configurando uma
estrutura Unica e possuir superficie lisa e homogénea, ndo
devendo apresentar pontos cortantes, superficies dsperas
ou escorias.

e A porta do forno deve possuir dispositivo que a mantenha
aberta sem a aplicacdo de forca e fechada de forma hermé-
tica e que permita o posicionamento nas posi¢des fechada,
aberta e, no minimo, em uma posicao intermediaria. Nao
serao permitidos pinos ou parafusos como eixo de dobradica
da porta do forno.

IDENTIFICAGAO DO FORNECEDOR
e Etiqueta auto-adesiva vinilica ou de aluminio com infor-
mac0des impressas de forma permanente, a ser fixada na
parte externa frontal do equipamento com nome da empresa
fabricante.
e Etiqueta auto-adesiva vinilica ou de aluminio com informa-
cdes impressas de forma permanente, a ser fixada na parte
externa posterior do forno, contendo:

- Nome do fornecedor;

- Nome do fabricante;

- Endereco / telefone do fornecedor,

- Data de fabricagao;

- N°do contrato;

- Garantiaaté __ /_/

- Cédigo FDE do equipamento.
Obs.: Aamostra deve ser apresentada com as etiquetas fixa-
das nos locais definidos. Enviar etiquetas em duplicata para
andlise da matéria prima.

¢ Todo equipamento deve vir acompanhado de “MANUAL DE
INSTRU[;GES”, em portugués, fixado em local visivel e seguro,
contendo:

- OrientagBes para instalagao, contendo desenho esquema-
tico dos componentes;

- OrientagBes de uso correto;

- Procedimentos de seguranca;

- Regulagens, manutengao e limpeza;

- Procedimentos para acionamento da garantia e/ou assis-
téncia técnica;

- Certificado de garantia preenchido contendo: data de
emissao e o nimero da Nota Fiscal, instrugdes para
acionamento da assisténcia técnica e seus endere¢os no
Estado de S3o Paulo.

Obs.: Na impossibilidade de preenchimento do certificado de
garantia com todos os dados solicitados, é obrigatéria a apre-
sentagdo de copia da Nota Fiscal de venda acompanhando
cada caixa do produto dentro de um envelope colado do lado
externo da embalagem.

e Trés anos de cobertura integral do equipamento.

Obs.: A data para calculo da garantia deve ter como base o
Gltimo dia da entrega do lote correspondente a ordem de
fornecimento.

* Os lotes de fabricagao poderao ser avaliados em qualquer
tempo, durante a vigéncia do contrato pela drea técnica da
FDE ou seus prepostos.

e Engradado rigido de sarrafos de madeira em forma de
gaiola, com medidas que envolvam as dimensdes maximas
do fogdo, distanciado do solo 10cm, por meio de tarugos ou
sarrafos, de modo a permitir o manuseio por meio de “Porta
Pallets”. Amadeira utilizada deve ser de procedéncia legal.

* Rotulagem de embalagem - devem constar no lado externo
da embalagem, rétulos de facil leitura com identificacao do
fabricante e do fornecedor, cédigo do equipamento, e orienta-
¢Oes sobre manuseio, transporte e estocagem.

Obs.1: Aamostra deve ser entregue embalada e rotulada
como especificado e vir acompanhada do “MANUAL DE INSTRU-
GOES”.

Obs.2: Outros tipos de embalagens que apresentem solugdes
com menor impacto ambiental poderao ser aprovados pela
equipe técnica da FDE mediante consulta prévia.

® Manipular cuidadosamente.
* Proteger contra intempéries.

e Todo fogao deve vir acompanhado do seguinte documento,
emitido e assinado por profissional habilitado:
- Laudo de ensaio de estanqueidade do fogao.

* NBR 14177:2008 - Tubo flexivel metélico para instalagdes
de gas combustivel de baixa pressao.

* NBR 15076:2004 - Dispositivo supervisor de chama para
aparelhos que utilizam gas como combustivel.

Obs.: As edi¢Bes indicadas estavam em vigor no momen-

to desta publicagao. Cada norma esta sujeita a revisao,
recomenda-se verificar a existéncia de edi¢cdes mais recentes
das normas citadas.

Obs.:Existem Escolas abastecidas por gas diretamente da
Concessionaria (GN), incompativel com a pressao de trabalho
especificada para o fogao FO-03. Nesses casos, utilizar o
fogdo FO-05 Fogao industrial / 4 bocas para GN (Gas natural).
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