CJA'OB FDE Mobiliario

Conjunto para aluno tamanho 3
Altura do aluno: de 1,19m a 1,42m
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DETALHE 1 - FURACAO E FIXACAO DO TAMPO A ESTRUTURA

PORCA GARRA - FURACAO

PARA ACOMODAGAO DA CABECA x
@=18mm
(VER NOTAS 1 E 2)

LAMINADO MELAMENICO
DE ALTA PRESSAO (0,8mm)
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CHAPA DE BALANCEAMENTO — ROSCA METRICA M6
(0,6mm)
PARAFUSO
ROSCA METRICA M6
@=6mm TUBO DE AGO
COMP.=47mm (£2) @=31,75mm (1 1/4")
CABECA PANELA CHAPA 16 (1,5mm)

FENDA PHILLIPS
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PORCA GARRA
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Nota 1: A furacdo e a aplicacdo da porca garra devem ser executadas antes da colagem
do laminado melaminico de alta presséao.

Nota 2: A profundidade da furagdo deve ser a mesma da espessura da porca garra de
modo que a superficie fique nivelada. E permitida a utilizagdo de mastique elastico ou
outro produto polimérico na regido situada entre a superficie da porca garra e o laminado
melaminico de alta pressao.

medidas em milimetros

Mobiliario

CJA-03
FDE

Conjunto
para aluno
tamanho 3

Altura do aluno:
de 1,19ma 1,42m

Revisao 14
Data 31/07/17

3/36

=

Atengao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funcao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO



Mobiliario

CJA-03
FDE

Conjunto
para aluno
tamanho 3

Altura do aluno:
de 1,19ma 1,42m

Revisao 14
Data 31/07/17

Pagina

4/36

=

Atencao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO

A MONTAGEM DEVE ASSEGURAR QUE AS PARTES ACESSIVEIS

AOS USUARIOS NAO APRESENTEM VAOS ENTRE 6 E 25MM,
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— LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO
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—— CHAPA DE
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DETALHE - PORTA-LIVROS

POLIPROPILENO
COR: VER REFERENCIAS
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Obs: Retirar amostra do padrao de textura.
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Apresentar em relevo no material injetado
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Respeite o Meio Ambiente.

Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”
Imprima somente o ne-
cessario

FIE



DETALHE - SAPATA POSTERIOR
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TEXTURIZADO
(profundidade maxima=45p)
—
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ESC.1:1 B
39+0,5 49+0,5
3 (minimo)
DATADOR —\|
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Obs: Retirar amostra do padréo de textura.
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Apresentar em relevo no material injetado
a seguinte informacéo:
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nome do fabricante
do componente
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A MONTAGEM DEVE ASSEGURAR QUE AS PARTES ACESSIVEIS—

AOS USUARIOS NAO APRESENTEM VAOS ENTRE 6 E 25MM,
FD E INDEPENDENTEMENTE DAS TOLERANCIAS ADMISSIVEIS

Conjunto ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO *
(VER DETALHE ENCOSTO EM
para aluno POLIPROPILENO INJETADO) _
COR: AMARELA (VER REFERENCIAS)
tamanho 3

Altura do aluno:
de 1,19ma 1,42m

ASSENTO EM POLIPROPILENO INJETADO *
(VER DETALHE ASSENTO EM
POLIPROPILENO INJETADO)

COR: AMARELA (VER REFERENCIAS)
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VISTA SUPERIOR

ESC.1:5

% * Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser confeccionados em compensado anatémico
Atengéo (ver detalhes assento em compensado anatémico e encosto em compensado anatémico).

Preserve a escala

Quando for imprimir, use

folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO
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TUBO DE ACO NTORA M 20 Ay

- PINTURA EM PO P

PINTURA EM PO COR: CINZA «
COR: CINZA 3 ©

(VER REFERENCIAS) (VER REFERENCIAS)

'SAPATA
COR: AMARELA (VER REFERENCIAS)
VER DETALHES

VISTA LATERAL

ESC.1:5

medidas em milimetros



367

EIXO DE FURAGAO PARA-
FIXACAO DO ASSENTO
EM INJETADO

CORDOES DE
SOLDA EM
TODO O PERIMETRO

_FURAGAO PARA —
FIXACAO DO ASSENTO
EM COMPENSADO

EIXO DE FURAGAO PARA FIXAGA
/DO ASSENTO EM INJETADO

T‘
|
|

ESTAMPO DE ACOMODAGA!
ENTRE TUBOS

FURACAO PARA DRENAGEM
@=5mm

15

<

@=5mm
REBITE @=4,8mm 2
COMP.=19mm F———=0
SOLDA / B
EM TODO —EIXO DE FURAGCAO PARA—
0 PERIMETRO N/ FIXAGAO DO ASSENTO N\
EM INJETADO
232
FURAGAO PARA FIXAGAO
DO ASSENTO EM COMPENSADO
@=5mm
REBITE @#=4,8mm - COMP.=19mm
20,7 346,3 20,7
I 387,7 :[

VISTA SUPERIOR DA ESTRUTURA

ESC.1:5

TUBO DE ACO
@=20,7mm
CHAPA 14 (1,9mm

CORDOES DE
SOLDA EM
TODO O PERIMETRO

FURACAO PARA
FIXACAO DO ASSENTO
EM COMPENSADO
@=5mm

REBITE @=4,8mm
COMP.=19mm

\ SOLDA

EM TODO
0 PERIMETRO

medidas em milimetros

Mobiliario

CJA-03
FDE

Conjunto
para aluno
tamanho 3

Altura do aluno:
de 1,19ma 1,42m

Revisao 14
Data 31/07/17

19/36

=

Atengao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funcao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO



Mobiliario

CJA-03
FDE

Conjunto
para aluno
tamanho 3

Altura do aluno:
de 1,19ma 1,42m

Revisao 14
Data 31/07/17
Pagina

20/36

=

Atencao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO

EIXO DE FURAGAO NO
LADO POSTERIOR PARA
FIXAGAO DO ENCOSTO
EM INJETADO
@=5mm

60

medidas em milimetros

EIXO DE FUR:A(;AO NO LADO FRONTAL:
PARA FIXAGAO DO

ENCOSTO EM COMPENSADO
@=5mm

346,3

——EIXO DE FURACAO PARA FIXAGAO
DO ASSENTO EM COMPENSADO

FURAGAO PARA FIXAGAO

DO ASSENTO EM INJETADO
@=5mm

REBITE @=4,8mm - COMP.=12mm

EIXO DE FURACAO NO
LADO POSTERIOR PARA
FIXAGAO DO ENCOSTO
EM INJETADO
@=5mm

L

l 143 l

FURAC/&O NO LADO POSTERIOR PARA
FIXAC»&O DO ASSENTO EM INJETADO
@=5mm

REBITE @=4,8mm - COMP.=12mm

TUBO DE AGO @=20,7mm
CHAPA 14 (1,9mm)

387,7

338

APROX.
1,5°
L=

10

VISTA FRONTAL DA ESTRUTURA



EIXO DE FU
DO ASSENT

A RO
RACAO PARA FIXAG
o] é;M COMPENSADO
NTO EM
VER DETALHE ASSEN
(COMPENSADO ANATOMICO)

CORDOES DE
SOLDA EM TODO
0 PERIMETRO

102

FURAGAO NO LADO INTERNO
PARA FIXAGAO ASSENTO
EM INJETADO

@=5mm

REBITE @=4,8mMmM
CcoMP.=12mm

176

325

20,7

i

338

268

10

VISTA LATERAL DA ESTRUTURA

ESC.1:5
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DETALHE - ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO

C—————0

VISTA INFERIOR

ESC.1:5
R28
R800
(s2]
i
POLIPROPILENO ————>> a4
COPOLIMERO
INJETADO
COR: VER REFERENCIAS
/\/
R60
S— P
R60
VISTA LATERAL 39643 \
ESC.1:5 VISTA FRONTAL
ESC.1:5
T 36743
VISTA SUPERIOR ij
ESC.1:5
376
ﬁ/ R800
8| [ [R18 jﬁ' ACABAMENTO
RS TEXTURIZADO
1 (Profundidade
o Adhili
%\ RS maxima=45y)
~ R5
F RS
N R5
o
o
T R5 RZSJ
c& R25 <—— ACABAMENTO
T ¢ LISO
S| l - BRILHANTE
351

VISTA FRONTAL - ACABAMENTO

ESC.1:5

Obs: Retirar amostra do padrao de textura.

medidas em milimetros




CORTE BB

ESC.1:5

FURO N

@=5mm

FURO INTERNO

— FILETE EM ALTO RELEVO

30

&

198+ 3

DATADOR

J

oy}
féﬁﬁ%&
f

CORTE AA VISTA POSTERIOR

ESC.1:5 ESC.1:5

Apresentar em relevo no material injetado
a seguinte informacgéo:

do componente

L/54\3 nome do fabricante
PP

Identificagdao do Modelo

Datador conforme figura abaixo:

Indicador
de més

Indicador
de ano

Datador duplo com miolo giratério
D= 16mm

PERSPECTIVAS
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DETALHE - ASSENTO EM POLIPROPILENO INJETADO
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Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funcao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario
Obs: Retirar amostra do padrao de textura.

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO

medidas em milimetros



Mobiliario

ALETA DE TRANSICAO
EM CURVA

ALETA DE FIXACAO
(h=22mm)

ALETA DE FIXAGAO

i
/
FDE Ay \% SN

(h=22mm)
bordo

CJA'OB e=7,5+0,5

(h=12mm)
POSTICO =y =y POSTICO

Conjunto (VER DETALHE) \ //< (VER DETALHE)

para aluno ALETA FRONTAL

tamanho 3 ALETA FRONTAL ALETA DE TRANSIGAO

Altura do aluno: B CURVA ALETA DE FIXACAO

: (h=22mm)
de 1,19ma 1,42m VISTA INFERIOR
ESC.1:5

Apresentar em relevo no material injetado
a seguinte informacgéo:

do componente

L/5<\3 nome do fabricante
PP

Revisao 14
Data 31/07/17 Identificacdo do Modelo
Pagina

26/3 6 Datador conforme figura abaixo:
D

PERSPECTIVAS

ESC.1:5

Indicador
de més
Indicador
de ano
Atengao Datador duplo com miolo giratério
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Quando for imprimir, use

folhas A4 e desabilite a
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ALETA DE TRANSIGAO
EM CURVA

DETALHE - POSTICO PARA ALETA FRONTAL

14

A

FURO
@=5mm

A

25

ALETA POSTICA

eﬁ ALETA DE FIXAGAO

25

VISTA FRONTAL

ESC.1:1

TUBO DE ACO
@=20,7mm
CHAPA 14 (1,9mm)

EIXO DE FURAGAO
COINCIDENTE COM
0 EIXO DO TUBO

CORTE AA

ESC.1:1
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. DETALHE - ENCOSTO EM COMPENSADO ANATOMICO
Mobiliario

FURAGAO PARA FIXAGAO
DO ENCOSTO A ESTRUTURA
@=5mm
REBITE @=4,8mm '
COMP.=22mm ¥

CJA-03 -
FDE o

\\ LAMINADO MELAMINICO DE

: CORTE AA VISTA POSTERIOR ALTA PRESSAO
COnjuntO ESC.1:5 ESC.1:5 COR: VER REFERENCIAS
para aluno
tamanho 3 7 410

Altura do aluno:

de 1,19ma 1,42m [ m" 7\
R40 R1000 R40
[ - o ‘\\ [¢] o
S
R20 R20
[ -
- v ﬁ oy
VISTA LATERAL VISTA FRONTAL LAMINADO MSAMINICO DE
ESC.1:5 ESC.1:5 COR: VER REFERENCIAS
£ g
Revisdo 14 ‘ 419 & E
, 367 ) o N
Data 31/07/17 (EIXO DE FURAGAO) 'y

Pagina

ARREDONDAR
QUINAS E ARESTAS

RAIO MINIMO 1mm

VISTA SUPERIOR T e e e

ESC.1:5
nome do fabricante
do componente

CENTRALIZAR
PONTEIRA DE FECHAMENTO** =
o
fasas
=
e
|~
FURO
@=5mm IN
% °
3 — LOCAL PARA APLICACAO
é:::rgeaaoescala - DA ID?NTIFICACAO DO
Quando for imprimir, use PADRAO DIMENSIONAL ***
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper” MONTAGEM
Respeite o Meio Ambiente. ESC.1:5
Imprl’rn.a somente o ne- ** Ponteiras de fechamento de topo somente deverdo ser utilizadas em casos de assento e encosto
cessario confeccionados em compensado anatémico.

*** Exceto para o item CJP-01 Conjunto para professor.

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO

medidas em milimetros



QUEBRAR
ARESTAS
COM LIXA

QUEBRAR
ARESTAS
COM LIXA

e min. =9,7mm
e méx. =12mm

QUEBRAR
/ ARESTAS
4\ COM LIXA

QUEBRAR
ARESTAS
COM LIXA

VISTA LATERAL

ESC.1:5

DETALHE - ASSENTO EM COMPENSADO ANATOMICO

T 400 T
<
VISTA FRONTAL
ESC.1:5
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343
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o ~
o)
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o
R50 R285
. _R13 ‘
- -e- -
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— 1 1
I’ .
e - TN
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ESC.1:5
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LAMINA DE MADEIRA FAQUEADA
COM ACABAMENTO EM VERNIZ
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-
I
16,5 I
I
I
84 L
-
N

FURACAO PARA FIXAGAO
DO ASSENTO

A ESTRUTURA

@=5mm

REBITE @=4,8mm
COMP.=19mm

-

medidas em milimetros

VISTA INFERIOR

ESC.1:5

EIXO DE
FIXAGAO

MONTAGEM

ESC.1:5

As seguintes informagoes devem ser

grafadas de forma per e
data de nome do fabricante
fabricacao do componente

Identificacdao do Modelo

EIXO DE
FIXAGAO



DETALHE - SAPATA

?16,3

31+1

) =

@20,7

VISTA 2

ESC.1:1

VISTA INFERIOR

ESC.1:1

SAPATA

POLIPROPILENO COPOLfMERO
INJETADO
COR: VER REFERENCIAS

2,

28+1

T 3,

£ o5

€

=/ CORTE BB
ESC.1:1

$12,5
@5
@3

2,9

1

L [

1,8 [1,8

I I (e minima)

——

16,4

41% R

1Y
\
9

10
2

ﬁ
O
/(_
i

10,8
12,7

A DATADOR

VISTA 1

ESC.1:1

CORTE AA

ESC.1:1

POLIPROPILENO COPOLIMERO
INJETADO R
COR: VER REFERENCIAS

$16,3 @]

@9

$20,7

A\

VISTA SUPERIOR

ESC.1:1
Apresentar em relevo no material injetado
a seguinte informacéo:
/5\ nome do fabricante
5 A do componente
PP
@10,1

Identificacdao do Modelo

\

Datador conforme figura abaixo:

~
H
—
™M
~
©
o—
B
©10,8
Indicador
@12,5 de més
VISTA 3
ESC.1:1
$12,5
Indicador
%10,8 de ano
?10,1

VISTA INFERIOR

ESC.1:1

PINO EXPANSOR

Datador duplo com miolo giratério
D=5 ou 6mm

A\

VISTA SUPERIOR

ESC.1:1
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DETALHE - IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL

——— TEXTOS ALINHADOS
PELO CENTRO
35

—°

Tamqnho 3 e—

: AMAREL%

FONTE: 11
SWIS 721 Blk Bt

FONTE: 14
SWIS 721 Blk Bt

37

Altura do aluno 1 FONTE: 7
1.19 a 1.42m SWIS 721 Blk Bt
L] [
FONTE: 11

SWIS 721 Blk Bt

IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL

ESC. 1:1

IMPRESSAO EM AMARELO
SOBRE FUNDO CINZA

S IMPRESSAO EM

! AMARELO
T oo o1 PANTONE 1235C

Tamanho 3 |
FUNDO AMARELO év— FUNDO CINZA
LSl e AMARELC e

EM POLIPROPILENO)

IMPRESSAO EM BRANCO
SOBRE FUNDO AMARELO

IMPRESSAG EM
BRANCO

Altura do aluno - Altura do aluno IMPRESSAO EM

<—— IMPRESSAO EM
. AMARELO
1.19 a 1.42m | BRANCO 1.19 a 1.42m PANTONE 1235 C

APLICAGAO NO ENCOSTO APLICAGAO NA ESTRUTURA DA MESA

ESC. 1:1 ESC. 1:1

APLICACAO DA IDENTIFICAGAO
VISTA PERSPECTIVA - MESA E CADEIRA

ESC.1:10

medidas em milimetros



e Conjunto do aluno composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma)
cadeira, certificado pelo INMETRO, e em conformidade com
anorma ABNT ABNT NBR 14006:2008 - Mdveis escolares -
Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.

® Mesa individual com tampo em MDP ou MDF, revestido na
face superior em laminado melaminico e na face inferior em
chapa de balanceamento, montado sobre estrutura tubular
de ago, contendo porta-livros em plastico injetado.

e Cadeira individual empilh&vel com assento e encosto em
polipropileno injetado ou em compensado anatémico molda-
do, montados sobre estrutura tubular de ago.

e Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18mm, revesti-
do na face superior em laminado melaminico de alta pressao,
0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA
(ver referéncias), cantos arredondados (conforme projeto).
Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento
(contra placa fendlica) de 0,6mm. Aplicagao de porcas garra
com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm (ver detalha-
mento no projeto). Dimensdes acabadas 600mm (largura) x
450mm (profundidade) x 19,4mm (espessura), admitindo-
-se tolerancia de até + 2mm para largura e profundidade e
+/- 1mm para espessura.

* Topos encabegados com fita de bordo termoplastica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila];

PP (polipropileno) ou PE polietileno), com "primer” na

face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na
cor AMARELA (ver referéncias), colada com adesivo "Hot
Melting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70N (ver
fabricagdo). Dimens@es nominais de 22mm (largura) x 3mm
(espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm para espessura.
Centralizar ponto de inicio e término de aplicagao da fita de
bordo no ponto central e do lado oposto a borda de contato
com o usuario. 0 ponto de encontro da fita de bordo ndo deve
apresentar espacos ou deslocamentos que facilitem seu
arrancamento.

e Estrutura composta de:

- Montantes verticais e travessa longitudinal confecciona-
dos em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
seccdo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm];

- Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, curvado em formato de "C",
com seccao circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4”), em
chapa 16 (1,5mm]);

- Pés confeccionados em tubo de aco carbono laminado a
frio, com costura, secgao circular, didmetro de 38mm (1
1/2"),em chapa 16 (1,5mm).

e Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas
minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria-
-prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%,
injetado na cor CINZA (ver referéncias). As caracteristicas
funcionais, dimensionais, de resisténcia e de uniformida-
de de cor, devem ser preservadas no produto produzido
com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerancias na
tonalidade a critério da equipe técnica da FDE. Dimensdes,
design e acabamento conforme projeto. No molde do porta-
-livros deve ser gravado o simbolo internacional de recicla-
gem, apresentando o nimero identificador do polimero, a
identificagao do modelo, e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesse molde também deve ser inseri-
do datador duplo com miolo giratério de 16mm de diametro
(tipo insert), indicando més e ano de fabricagao (conforme
indicagao no projeto).

Obs. 1: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
propria logomarca.

* Fixagdo do tampo a estrutura através de:

- 06 porcas garra rosca métrica M6 (diametro de 6mm};

- 06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm),
comprimento 47mm (com tolerancia de +/- 2mm), cabeca
panela, fenda Phillips.

* Fixacao do porta-livros a travessa longitudinal através

de rebites de “repuxo”, diametro de 4,0mm, comprimento
10mm.

e Fixagao das sapatas (frontal e posterior) aos pés através
de rebites de “repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento
12mm.

* Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor AMARELA (ver
referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe. Dimen-
soes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes
das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo interna-
cional de reciclagem, apresentando o nimero identificador
do polimero, a identificagdo do modelo, e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricagao (conforme indicagdes nos projetos).

Obs. 2: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

* Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antifer-
ruginoso que assegure resisténcia a corrosao em camara de
névoa salina de no minimo 300 horas.

* Pintura dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida
Epoxi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA
(ver referéncias).

* Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetados, na cor AMARELA (ver
referéncias). Dimens@es, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes do assento e do encosto deve ser gra-
vado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero, a identificagdo do modelo,
e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores du-
plos com miolo giratdrio de 16mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagao (conforme indicagdes
nos projetos).

Obs. 1: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
propria logomarca.

e Alternativamente 0 assento e o0 encosto poderao ser
fabricados em compensado anatémico moldado a quente,
contendo no minimo sete laminas internas, com espessura
maéaxima de 1,5mm cada, oriundas de reflorestamento ou de
procedéncia legal, isentas de rachaduras, e deterioragao por
fungos ou insetos. Dimensdes e design conforme projeto.
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 Quando fabricado em compensado, 0 assento deve receber
revestimento na face superior de laminado melaminico

de alta pressao, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor AMARELA (ver referéncias). Revesti-
mento da face inferior em lamina de madeira faqueada de
0,7mm, da espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em
selador, seguido de verniz poliuretano, inclusive nos bordos.
Espessura acabada do assento minima de 9,/mm e maxima
de 12mm. 0 assento em compensado moldado deve trazer
gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou grava-
¢ao a fogo sob a camada de verniz, na face inferior, datador
de lotes indicando més e ano de fabricagdo, a identificagao
do modelo (conforme indicado no projeto), e o nome do
fabricante do componente.

Obs. 2: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

* Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber
revestimento nas duas faces de laminado melaminico

de alta pressao, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor AMARELA (ver referéncias). Bordos com
acabamento em selador seguido de verniz poliuretano.
Espessura acabada do encosto minima de 9,6mm e maxima
de 12,1mm. 0 encosto em compensado moldado deve trazer
gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou grava-
¢ao a fogo sob a camada de verniz, no topo inferior, 0 nome
do fabricante do componente.

0Obs. 3: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

e Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com
costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).

e Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através
de rebites de “repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento
12mm.

e Fixagdo do assento em compensado moldado a estrutura
através de rebites de “repuxo”,diametro de 4,8mm, compri-
mento 19mm.

e Fixagcdo do encosto em compensado moldado a estrutura
através de rebites de “repuxo”,didmetro de 4,8mm, compri-
mento 22mm.

® Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor AMARELA (ver
referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe e pino
expansor. Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. No molde da sapata/ ponteira deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificagao do modelo, e 0
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse
molde também deve ser inserido datador duplo com miolo
giratorio de 5 ou 6mm de diametro (tipo insert), indicando
més e ano de fabricagdo (conforme indicagao no projeto].
Obs. 4: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

* Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antifer-
ruginoso que assegure resisténcia a corrosao em camara de
névoa salina de no minimo 300 horas.

e Pintura dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida
Epoxi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA (ver
referéncias).

* 0 conjunto do aluno deve receber identificagdo do padrao
dimensional impressa por tampografia na estrutura da mesa,
lateral direita, face externa, e na parte posterior do encosto
da cadeira, sendo este em compensado moldado ou em poli-
propileno injetado, conforme projeto grafico e aplicagao.

* Para impressao em tampografia devem ser utilizadas
tintas compativeis com o substrato em que forem aplicadas
(laminado de alta pressao / polipropileno injetado / pintura
em p6 epoxi-poliéster) de modo que, ap6s curadas e secas,
estas impressoes tenham fixacdo permanente, ndo sejam
lavaveis, sejam resistentes a alcool e impossiveis de serem
riscadas com as unhas.

Obs.1: 0 arquivo digital referente a arte da identificagao
dever3 ser solicitado ao Departamento de Especificacdo e
Desenvolvimento de Mobiliario e Equipamentos da Geréncia
de Especificagdes e Custos.

0Obs.2: A amostra do conjunto deve ser apresentada com a
identificagao do padrao dimensional tampografada.

¢ 0 conjunto para aluno deve possuir Selo INMETRO de Identi-
ficagdo da Conformidade contendo nimero do registro ativo
do objeto (de acordo com o Anexo A da Portaria INMETRQ n®
105).

¢ Os Selos devem ser fixados na superficie inferior do assen-
to da cadeira, e na superficie inferior do porta-livros.

0Obs.: A amostra do conjunto deve possuir “SELO INMETRO DE
IDENTICAGAQ DA CONFORMIDADE”.

* Para fabricacdo é indispensavel seguir projeto executivo e
especificagdes técnicas.

* A definicao dos processos de montagem e do torque de
aperto dos parafusos que fixam o tampo a estrutura deve
considerar, que apds 0 aperto, nao deve haver vazio entre

a superficie da porca garra e o laminado de alta pressao.
Podem ser utilizados batoques ou mastique elastico para
preencher o espago entre a superficie da porca garra e o
laminado de alta pressao.

* Na montagem do conjunto somente podem ser utilizados
componentes em plastico injetado, componentes em com-
pensado moldado e fitas de bordo aprovados pelo Departa-
mento de Especificacdo e Desenvolvimento de Mobiliario e
Equipamentos da Geréncia de Especificacdes e Custos.

* Na montagem do conjunto devem ser utilizados componen-
tes injetados de um Unico fabricante.

* Em caso da opgao de montagem das cadeiras com assento
e encosto em compensado moldado estes devem ser prove-
nientes de um mesmo fabricante.

0Obs.1: Consultar o Departamento de Especificagao e Desen-
volvimento de Mobilidrio e Equipamentos da Geréncia de Espe-
cificagdes e Custos para obter informagdes sobre fabricantes
de componentes injetados, de compensado moldado e de fita
de bordo que possuam produtos homologados. Componentes
nao homologados podem ser submetidos a qualquer tempo,
ao Departamento de Especificagdo e Desenvolvimento de
Mobiliario e Equipamentos da Geréncia de Especificacdes e
Custos para homologagao.

e Aplicacao de texturas e acabamentos em componentes
injetados conforme detalhamento constante nos projetos.
Estas deverao apresentar profundidade maxima de 45 micro-
metros.



Obs.2: Retirar amostra do padrao de texturas no Departa-
mento de Especificagao e Desenvolvimento de Mobiliario e
Equipamentos da Geréncia de Especificag@es e Custos.
Obs.3: Aarte correspondente as informagdes que deverdo ser
gravadas nos moldes devera ser apresentada para aprovacao
prévia pela equipe técnica da FDE.

e Pecas injetadas nao devem apresentar rebarbas, falhas de
inje¢do ou partes cortantes.

e Afita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo pro-
cesso de colagem “Hot Melting”, devendo receber acabamen-
to fresado apés a colagem, configurando arredondamento
dos bordos (ver detalhamento do projeto].

e A qualidade de colagem da fita de bordo deve apresentar
resisténcia ao arrancamento minima de 70N, quando en-
saiada conforme Anexo A - Ensaio de colagem (resisténcia a
tragdo), constante na ABNT ABNT NBR 16332: 2014 - Méveis
de madeira - Fita de borda e suas aplicacdes - Requisitos e
métodos de ensaio.

* Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo
devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas
ou escorias.

e Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo
o perimetro da unido.

* Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os
cantos agudos.

* MDP ou MDF com espessura de 18mm - "DURATEX" ou
equivalente.
e Laminado de alta pressao - acabamento texturizado - para
revestimento da face superior do tampo - "FORMICA" ou
"PERTECH" ou equivalente - cor CINZA - referéncia PANTONE
(*)428C.
e Laminado de alta pressao - acabamento texturizado - para
revestimento da face frontal e posterior do encosto e da face
superior do assento -"FORMICA" ou "PERTECH" ou equivalente
- cor AMARELA - referéncia PANTONE (*] 1235 C.
* Chapa de balanceamento (contra-placa fendlica) com
espessura de 0,6mm - "FORMICA" ou "PERTECH" equivalente.
e Fita de bordo com espessura de 3mm "REHAU" ou equiva-
lente - cor AMARELA - referéncia PANTONE (*) 1235C.
e Componentes injetados:

- Assento, encosto, ponteiras e sapatas - cor AMARELA -

referéncia PANTONE (*) 1235 C;

- Porta-livros - cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 425 C.
e Pintura dos elementos metalicos - cor CINZA - referéncia
RAL (**) 7040.
e [dentificacao do padrao dimensional na estrutura da mesa
- cor AMARELA (sobre fundo cinza) - referéncia PANTONE (*)
1235C.
e |dentificagdo do padrao dimensional no encosto da cadeira
- cor BRANCA (sobre fundo amarelo).

(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED
(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES
LACK

e Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informa-
¢oes impressas de forma permanente, do tamanho minimo
de 80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e
do assento, contendo:

- Nome do fornecedor;

- Nome do fabricante;

- Logomarca do fabricante;

- Endereco/ telefone do fornecedor;

- Data de fabricag&o (més/ano);

- N° do contrato;

- Garantia até // (24 meses ap0s a data da nota fiscal de

entregal;

- Codigo FDE do mavel.
Obs.: Aamostra do conjunto deve ser apresentada com as
etiquetas a serem utilizadas para o fornecimento dos lotes,
fixadas nos locais definidos. Enviar etiquetas em duplicata
para analise da matéria-prima.

* Impress3o colorida (4 x 4 cores), em formato 210 x 297mm
(A4), 01 pagina frente e verso, em papel reciclado de grama-
tura minima ?5g/m? em um dos seguintes processos: laser
color / eletrostatica em cores (xerox) / off set quadricromia.
e Fornecer o manual em envelope do mesmo papel, fixado
com fita adesiva do lado externo da embalagem, na parte
superior do tampo da mesa. 0 envelope deve conter na parte
externa os seguintes dizeres: “CONTEM MANUAL DE USO E
CONSERVACAQ”.

* Fornecer um manual a cada volume de duas mesas e duas
cadeiras.

Obs.1: 0 arquivo digital do manual (arte final) devera ser soli-
citado ao Departamento de Especificagdo e Desenvolvimento
de Mobiliario e Equipamentos da Geréncia de Especificacdes
e Custos.

0Obs.2: Aamostra do conjunto deve ser apresentada acompa-
nhada da amostra do manual de Uso e Conservagao impresso
no sistema adotado para o fornecimento dos lotes.

* Dois anos contra defeitos de fabricagao.

Obs.: A data para calculo da garantia deve ter como base o
Gltimo dia da entrega do lote correspondente a ordem de
fornecimento.

* Os lotes de fabricagao poderao ser avaliados em qualquer
tempo, durante a vigéncia do contrato pela area técnica da
FDE ou seus prepostos.

* Mesa:

- Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de
polietileno expandido ou plastico bolha, de gramatura
adequada as caracteristicas do produto, dobrando a parte
excedente e fixando com corddes de sisal, rafia ou fitilho
de polipropileno;

- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com
tubetes de espuma.

¢ Cadeira:

- Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento
e encosto com papeldo ondulado, plastico bolha ou com
elementos de polietileno expandido, de gramatura adequa-
da as caracteristicas do produto;

- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com
tubetes de espuma.

e Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e empilhar e
amarrar as cadeiras duas a duas. Fixar cada amarra com
duas cadeiras a uma amarra com duas mesas do mesmo
padrao dimensional, de modo que se configure um Unico
volume.

¢ Esse volume devera ser envolvido com filme termoen-
colhivel. Este filme deverd ser resistente o suficiente para
evitar o rompimento da embalagem, proteger contra poeira e
umidade, e garantir integridade fisica do mobiliario durante o
manuseio, transporte e estocagem.
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Mobiliario * N3o serd admitida a embalagem de partes do produto
antes da montagem, quando esta acarretar dificuldade de
Sua remocgao.

* Nao serd admitida a embalagem de partes dos produtos
com materiais de dificil remogao, tais como filmes finos para
embalar alimentos.

* Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo
de cada volume, rétulos de facil leitura com identificagdo do
fabricante e do fornecedor, cédigo do produto e orientacdes
sobre manuseio, transporte e estocagem.

* N3o deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto
com o produto.

0Obs.1: Aamostra do conjunto deve ser entregue embalada e
rotulada como especificado, e acompanhada do “MANUAL DE
USO E CONSERVACAQ”.

Obs.2: Outros tipos de embalagem que apresentem solugdes
com menor impacto ambiental poderao ser aprovados pela

CJA-03
FDE

Conjunto equipe técnica da FDE mediante consulta prévia.
para aluno
tamanho 3 e Manipular cuidadosamente.

Altura do aluno:  Proteger contra intempéries.

de 1,19ma 1,42m

® Asseguradas as condi¢des de montagem dos moéveis, sem
prejuizo da funcionalidade destes ou de seus componentes,
serdo admitidas tolerancias conforme estabelecido a seguir:

- Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas
especificagoes;

- Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando
as tolerancias nao estiverem indicadas nos projetos ou
nas especificagdes;

- Mais ou menos (+/-) 1mm para furac@es e raios, quando as
tolerancias nao estiverem indicadas nos projetos ou nas
especificagoes;

- Mais ou menos (+/-)1° para angulos, quando as tole-

Revisdo 14 rancias nao estiverem indicadas nos projetos ou nas
Data 31/07/17 especificagoes;

‘. - Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados
Pagina

ou para compensados moldados (exceto para furagdes e
raios), quando as tolerancias nao estiverem indicadas no
projeto ou nas especificagdes.
Obs.: Nos componentes plasticos, as variagdes decorrentes
das contragdes dos materiais devem ser dimensionadas de
modo a atender as tolerancias especificadas no item acima.
* Sem prejuizo das tolerancias citadas acima, serao admiti-
das tolerancias normativas de fabricagao para os seguintes
materiais: laminado fenol melaminico e chapas de MDP e
MDF
e Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tu-
bos devem seguir tolerancias normativas conforme Normas
ABNT.
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e 0 fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra
do conjunto, a seguinte documentagao técnica:
- Certificado de conformidade / Declaragdo(des) de Manu-
tengao da Certificagao, emitido pelo Organismo de Certi-
% ficacao de Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO
Atencao para ABNT NBR 14006:2008 - Mdveis escolares - Cadeiras
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- Declaragao emitida pelo Organismo de Certificacao de
Produto - OCP, comprovando a correspondéncia do Certifi-
cado de Conformidade INMETRO ao projeto e especificagao.
Essa declaragao deve explicitar os nomes dos fabricantes
dos componentes injetados ou em compensado moldado,
nomes dos fabricantes da fita de bordo, utilizados nas
montagens dos méveis certificados.

Obs. 1: A(s) declaragdo(Ges) de manutencao da certificagao
deve(m) estar de acordo com os prazos estabelecidos nos
Requisitos de Avaliagdo da Conformidade, com base na data
inicial da obteng&o da 12 certificagcao do produto.

- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem
da fita de bordo, emitido por laboratério acreditado pelo
CGCRE-INMETRO para realizagdo dos ensaios descritos na
ABNT NBR 14006:2008 - Moveis escolares - Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual.

Obs. 2: Aidentificagdo clara e inequivoca do item ensaiado e
do fabricante é condigao essencial para validagdo dos laudos.
Os laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo duas
fotos em diferentes angulos, com tamanho minimo de 9 x
12cm); identificacao do fabricante; data; técnico responsavel.
Obs. 3: Nao serdo aceitos laudos datados com mais de 1 (um)
ano, contado da data de sua apresentacao.

Obs. 4: Deverao ser enviadas as vias originais dos laudos;

na impossibilidade, serao aceitas cépias legiveis, coloridas e
autenticadas.

- Quando for utilizada matéria-prima de origem reciclada
ou recuperada para injecao do porta-livros, o fornecedor
deverd apresentar:

» declaragao referente a informagao técnica que permi-
ta o rastreamento da matéria-prima utilizada na cadeia
de produgao, conforme modelo de "Declaragao tipo A",

» declaragdo de propor¢do de material puro x material
reciclado/ recuperado, utilizado no porta-livros, confor-
me modelo de "Declarag3o tipo B".

- Para fornecimento de cadeira com assento e encosto em
compensado moldado, o fornecedor devera apresentar
documento que comprove a procedéncia e a legalidade
de origem das madeiras laminadas, conforme modelo de
"Declaragao tipo C".

- Declaragao de compatibilidade entre cavidades de moldes
de injegao para cada componente utilizado (emitida pelo
fabricante do componente], conforme modelo de "Declara-
caotipoD".

Obs. 5: Os modelos de "Declaragao tipo A, B, C e D" deverao ser
solicitados ao Departamento de Especificagdo e Desenvolvi-
mento de Mobiliario e Equipamentos da Geréncia de Especifi-
cagoes e Custos.

* Portaria INMETRO n° 105, de 06 de margo de 2012, que
torna compulséria a certificagao de moveis escolares —
cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.

* Portaria INMETRO n° 184, de 31 de margo de 2015, que
da nova redagdo aos art. 4° e 5° da Portaria Inmetro n°
105/2012.

* ABNT NBR 14006:2008 - Méveis escolares - Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual.

* ABNT NBR 16332: 2014 - Méveis de madeira - Fita de borda
e suas aplicagdes - Requisitos e métodos de ensaio.

Obs.: As edi¢des indicadas estavam em vigor no momento
desta publicagao. Como toda norma esta sujeita a revisao,
recomenda-se verificar a existéncia de edi¢gdes mais recentes
das normas citadas.



