780

7
\

Mobiliario

CD-03

7 N Cadeira fixa

(o o (>
Revisao 11
VISTA LATERAL VISTA FRONTAL Data 2?/11/15
ESC. 1:10 ESC. 1:10 Pégina
‘ 490 ‘
~ - =
400 Atencdo

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”
VISTA SUPERIOR ¢ PP
ESC. 1:10 Respeite o Meio Ambiente.
Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO

medidas em milimetros



Mobiliario

CD-03

Cadeira fixa

©
A 2
— %)
O o L
/ \ 8
\ i o~
N e Ney
e (n
| |
|
| |
|
| ; <
| | <
| ! o
| |
N [
| /
\ {
n

400

VISTA SUPERIOR
ESC. 1:5

Revisao 11

Data 27/11/15 60 4

Pagi w ‘ S o
agina S 1 1 ﬁ :"":

T

2/6 A ‘
s o
55 LS
\

12

40
N

Zoo

%
-
=y
.
N

380

% DETALHE - ASSENTO DETALHE - ENCOSTO

Atencao ESC. 1:10 ESC. 1:10
Preserve a escala

Quando for imprimir, use

folhas A4 e desabilite a

fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

FI FUNDA(/iO PARA O
DESENVOLV[MENTO . ey’
DA EDUCACAO medidas em milimetros



100

780

ANGULO APROXIMADO

(
: o
| |
i i 40
o | A
< | |
N : :
: :
I I
| |
| |
2 i e
PN |
o N P |
© o o !
N ¥ :
L Y
o
—
i
ESTRUTURA EM
<TUBO DE ACO
o CHAPA 16 (1,5mm)
b @ = 22,3mm

-
i

PONTEIRA

/ (VER DETALHE 1)

‘20‘ 40 J20‘15‘

zi
40)
SAPATA L
¢ SAPATA

\_/<—CVER DETALFE 1) %
67 o 67

| 400 l

¢ ¢

490

VISTA FRONTAL

ESC. 1:5

medidas

em milimetros

Mobiliario

CD-03

Cadeira fixa

Revisao 11
Data 27/11/15
Pagina

3/6

=

Atengao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funcao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO



Mobiliario

CD-03

Cadeira fixa

Revisao 11
Data 27/11/15
Pagina

4/6

=

Atencao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO

o
n
™
? \
\
\
\
\
\
\
\
\
\
o
@ \
N o \
O \
38 L 60
?
4%
o
<
<t
oo}
<
™M
i
! S N
22.3
| 468
VISTA LATERAL
ESC. 1:5
TUBO CHAPA 16
@ = 22.3mm
o _
= 9
= [e)]
= i =
z 2 =
—o—
\07 —
i
CORTE AA
ALETAS DE .
" CONTATO POLIPROPILENO COPOLIMERO
0 I INJETADO
E - ‘h COR: CINZA_
w it (VER REFERENCIA)
- N o/

medidas em milimetros

DETALHE 1

PONTEIRAS / SAPATAS

ESC. 1:2

NOTA

Apresentar em relevo no material injetado
a seguinte informacdo:

- Si inter i de reci apr
o namero identificador do polimero;
- Nome da empresa fabricante do componente injetado.



e Cadeira fixa estofada, empilhavel, sem bragos, montada
sobre armagao tubular de ago. Dimens6es conforme projeto.

® Assento e encosto em compensado anatémico moldado
a quente, contendo no minimo sete laminas internas, com
espessura maxima de 1,5mm cada, oriundas de reflores-
tamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras, e
deterioragao por fungos ou insetos.
* Dimensdes - conforme o projeto.
e Assento (espessura minima de 40mm]) e encosto (espes-
sura minima de 30mm) em espuma de poliuretano expandi-
do, colada a madeira e revestida com tecido.
e Aface inferior do assento deve ser revestida de forragdo de
TNT (tecido n3o tecido) de gramatura 120 g/m2.
e A face posterior do encosto deve receber uma camada
de espuma laminada acoplada de 7mm e revestimento do
mesmo tecido.
e Espuma:
- Resisténcia ao rasgamento:
» 150N/m minima (NBR 8516 );
- Forga de indentagado a 25%:
» 150- 250 N (NBR 9176);
- Forga de indentagao a 65%:
»400-600N (NBR 9176);
- indice de conforto:
» 1,5N minimo;
- Fadiga dinamica (espessura):
» 10% maximo (NBR 9177);
- Flamabilidade:
» Autoextinguivel (NBR 9178];
- Isenta de gases CFC (na produg&o da espuma).
e Tecido:

- Composigao: 100% Poliéster;

- Desenho/ ligamento: Crepe;

- Peso minimo: 270 g/m?;

- Resisténcia a abras3o: Pilling O (zero) Padr3o 5;

- Solidez da cor a fricgdo: classe 5;

- Solidez da cor a luz: classe 5;

- Tratamentos: prote¢ao com produto impermeabilizante
"SCOTCHGARD" ou “TEFLON;

- Cor: PRETA ver referéncias]).

e Todas as bordas do assento e encosto devem receber perfil
de prote¢do em PVC, L=15mm, cor CINZA (ver referéncias).

e Fixar assento e encosto a estrutura por meio de oito
parafusos autoatarraxantes 3/16” x | 1/4”, zincados, cabeca
ovalada.

e Estrutura:

- Tubo de ago com costura, secgao circular de 22,3mm
(7/8”), chapa 16 (1,5mm);

- Pintura em tinta em p6 hibrida Epoxi/ Poliéster, eletrosta-
tica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima
de 50 micrometros, na cor CINZA (ver referéncias).

e Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem e
sem cargas, injetadas na cor CINZA (ver referéncias), fixadas
a estrutura através de encaixe. Dimensdes e design con-
forme projeto. Nos moldes das sapatas deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, e o nome da empresa fabricante do
componente injetado.

e Para fabricagao é indispensavel seguir especificagdes téc-
nicas e atender as recomendacdes das normas especificas
para cada material.

* Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento anti- Mobiliario
-ferruginoso que assegure resisténcia a corrosao em camara
de névoa salina de no minimo 300 horas.

¢ Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, nao
devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas
ou escorias.

* Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas, esmiralhadas juntas soldadas e arredondados os
cantos agudos.

* Pecas injetadas nao devem apresentar rebarbas, falhas de
injecao ou partes cortantes, devendo ser utilizados mate-
riais puros e pigmentos atoxicos.

CD-03

Cadeira fixa

* Tecido 100% Poliéster, desenho / ligamento crepe - cor
PRETA - "Lady Revestimentos Especiais” ou equivalente.

* Ponteiras, sapatas e perfil de protecao em PVC - cor CINZA -
referéncia PANTONE (*] 425 C.

* Pintura dos elementos metalicos - cor CINZA - referéncia
RAL (**) 7040.

(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED
(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES
LACK

* Etiqueta auto adesiva vinilica ou de aluminio com informa-
¢oes impressas de forma permanente, do tamanho minimo
de 80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do assento,
contendo:

- Nome do fornecedor;

- Nome do fabricante;

- Logomarca do fabricante;

- Endereco / telefone do fornecedor;

- Data da fabricagao (més/ano);

- N° do contrato;

- Garantia até // (24 meses apGs a data da nota fiscal de Revisao 11
entrega; Data 27/11/15
- Codigo FDE do mavel. P
Pagina

Obs.: Aamostra da cadeira deve ser apresentada com a eti-
queta a ser utilizada, fixada no local definido. Enviar etiqueta
em duplicata para analise da matéria-prima.

5/6b

e Fornecer um Manual do fabricante a cada cadeira, em
portugués, contendo:

- Codigo e descrig¢do do produto;

- Orientagdes e forma de uso corretos;

- Recomendacdes de seguranca;

- Procedimentos para conservagao e limpeza;

- Procedimentos para acionamento da garantia ou assistén-

cia técnica.

Obs.: Aamostra da cadeira deve ser apresentada acompanha-
da da amostra do manual impresso.

* Dois anos contra defeitos de fabricacao, oxidagdo das par-
tes metalicas, degradagao do tecido e desgaste de ponteiras
e sapatas.

Obs.: A data para calculo da garantia deve ter como base o
Gltimo dia da entrega do lote correspondente a ordem de
fornecimento.
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* Os lotes de fabricacao poderao ser avaliados em qualquer
tempo, durante a vigéncia do contrato pela drea técnica da
FDE ou seus prepostos.
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e Embalar a cadeira, recobrindo assento e encosto com
papelao ondulado, plastico bolha ou com elementos de
polietileno expandido.

e Proteger os pés com fita tipo crepe sem goma, plastico
bolha ou com elementos de polietileno expandido.

® Embalar as cadeiras individualmente.

* Nao serd admitida a embalagem de partes do produto
antes da montagem, quando esta acarretar dificuldade de
Sua remogao.

* N3o sera admitida a embalagem de partes dos produtos
com materiais de dificil remogao, tais como filmes finos para
embalar alimentos.

* Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo
de cada volume, rétulos de facil leitura com identificagao do
fabricante e do fornecedor, cédigo do produto e orientagdes
sobre manuseio, transporte e estocagem.

* Nao deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto
com o produto.

® Empilhar em grupo maximo de trés cadeiras, devidamente
amarradas.

0Obs.1: A amostra da cadeira deve ser entregue embalada e
rotulada como especificado, e acompanhada do “MANUAL DE
USO E CONSERVAGAQ”.

0Obs.2: Qutros tipos de embalagem que apresentem solugdes
com menor impacto ambiental poderao ser aprovados pela
equipe técnica da FDE mediante consulta prévia.

® Manipular cuidadosamente.
e Proteger contra interpéries.

e Tolerancias:
- Tinta: -4 micrometros;
- Dimensionais: a critério da FDE.

e Espessuras e bitolas de tubos de ago devem seguir toleran-

cias normativas conforme Normas ABNT.

e 0 fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra
da cadeira, 0s seguintes documentos:
- Espuma:

» laudo técnico de ensaio de comprovagao das
caracteristicas especificadas para espumas, em
papel timbrado, emitido por laboratério especializado,
acompanhado de amostra da espuma do assento e do
encosto devidamente identificadas;

» declaragdo de isencao de gases CFC na producao da
espuma, emitida pelo fabricante da espuma.

- Tecido:

» laudo técnico que comprove as caracteristicas especi-
ficadas para o tecido, em papel timbrado, emitido por
laboratdrio especializado, acompanhado de amostra
do tecido identificada, medindo 20 x 20cm, afixada em
cartela;

» certificado de garantia do tratamento de impermeabi-
lizagao.

Obs. 1: Aidentificacao clara e inequivoca do componente
ensaiado (espuma e tecido), é condigao essencial para
validagao dos laudos. Os laudos devem conter identificagao do
fabricante; correspondéncia com amostras entregues; data;
nome e assinatura do técnico responsavel.

Obs. 2: Nao serao aceitos laudos e documentos técnicos
datados com mais de 1 (um) ano, contado da data da sua
apresentagao.

Obs. 3: Deverao ser enviadas as vias originais dos laudos e do-
cumentos técnicos; na impossibilidade, serao aceitas cépias
legiveis, coloridas e autenticadas.

* NBRISO 105-X12:2007 - Téxteis - Ensaios de solidez da cor
- Parte X 12: Solidez a fricgao.

* NBR 8516:2015 - Espuma flexivel de poliuretano - Determi-
nagao da resisténcia ao rasgamento.

* NBR 91¢6:2003 - Espuma flexivel de poliuretano - Determi-
nagao da forga de indentagao.

* NBR 9177:2015 - Espuma flexivel de poliuretano - Determi-
nagao da fadiga dinamica.

e NBR 91¢8:2015 - Espuma flexivel de poliuretano - Determi-
nagao das caracteristicas de queima.

* NBR 10591:2008 - Materiais téxteis - Determinagao da
gramatura de superficies téxteis.

* NBR 12546:1991 - Materiais téxteis - Ligamentos funda-
mentais de tecidos planos - Terminologia.

* NBR 13962:2006 - Moveis para escritério - Cadeiras - Re-
quisitos e métodos de ensaio.

Obs.: As edi¢des indicadas estavam em vigor no momento
desta publicagao. Como toda norma esta sujeita a revisao,
recomenda-se verificar a existéncia de edi¢gdes mais recentes
das normas citadas.



