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Mobiliario
CORPO - DETALHES CONSTRUTIVOS
Legenda:
a - furo @ = 12mm - prof. = 9,5mm (p/ bucha com sistema de travamento)
b - furo @ = 5mm - prof. = 16,5mm (p/ parafuso com rosca para madeira)

¢ - furo @ = 8mm - prof. = 14mm (p/ bucha em zamac)
d - furo @ = 3mm - prof. = 10mm (p/ parafuso auto atarraxante)
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FITA DE BORDO - 0,45mm
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Legenda:

a - furo @ = 12mm - prof. = 9,5mm (p/ bucha com sistema de travamento)
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d - furo @ = 3mm - prof.
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FITA DE BORDO - 0,45mm

Legenda:

a -furo @ = 12mm - prof. = 9,5mm (p/ bucha com sistema de travamento)
16,5mm (p/ parafuso com rosca para madeira)

b - furo @ = 5mm - prof.
c -furo @ = 8mm - prof.
d - furo @ = 3mm - prof.
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FITA DE BORDO - 0,45mm

COR: CINZA (VER REFERENCIAS)
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Legenda:

a -furo @ = 12mm - prof. = 9,5mm (p/ bucha com sistema de travamento)
b - furo @ = 5mm - prof. = 16,5mm (p/ parafuso com rosca para madeira)
¢ - furo @ = 8mm - prof. = 14mm (p/ bucha em zamac)

d - furo @ = 3mm - prof. = 10mm (p/ parafuso auto atarraxante)
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PORTA - DETALHES CONSTRUTIVOS

Legenda:

d - furo @ = 3mm - prof. = 10mm (p/ parafuso auto atarraxante)

e - furo @ = 35mm - prof. conforme fabricante (p/ caneco da dobradica)
f - furo @ = 20mm - passante (p/ fechadura)
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Armério baixo com 2 portas e 1 prateleira.

e Corpo composto por:
- Pecas laterais, inferior e prateleira em MDP, espessura
de 18mm, revestidas em ambas as faces de laminado
melaminico de baixa pressdo — BP, acabamento texturiza-
do, na cor CINZA (ver referéncias). Dimensdes acabadas
conforme projeto;

- Peca posterior em MDP, espessura de 15mm, revestida em
ambas as faces de laminado melaminico de baixa pressao
— BP, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referén-
cias). Dimens@es acabadas conforme projeto;

Tampo em MDP, espessura de 18mm. Face superior revesti-
da em laminado melaminico de alta pressao p6s formavel
de 0,6mm de espessura, com raio de curvatura de 10mm,
acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias).
Face inferior revestida com laminado melaminico de baixa
pressao — BP, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver
referéncias).DimensGes acabadas conforme projeto;
Bordos encabegados com fita de bordo em PVC (cloreto
de polivinila) com “primer”, acabamento texturizado nas
cores CINZA e VERMELHA (ver referéncias), colados com
adesivo “Hot Melting”. Dimensdes nominais de 22mm
(largura) x 3mm (espessura), para partes expostas ao
contato com o usuario. Dimensdes nominais de 22mm
(largura) x 0,45mm (espessura), para partes onde nao
havera o contato com o usuario.
e Portas em MDP, espessura de 18mm, revestido em ambas
as faces de laminado melaminico de baixa pressdo — BP,
acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias).
Dimensdes acabadas conforme projeto.
- Bordos encabegados com fita de bordo em PVC (cloreto
de polivinila) com “primer”, acabamento texturizado na
cor CINZA (ver referéncias), colados com adesivo “Hot
Melting”. Dimens@es nominais de 22mm (largura) x 3mm
(espessura).
* Base em tubo de aco carbono, laminado a frio, com
costura, secao retangular de 20mm x 40mm, em chapa 16
(1,52mm), soldada e pré-furada. Os encontros de tubos de-
vem receber solda em todo o perimetro da unido (ver detalhe
8). A superficie da base que ficard em contato com o mével
deve ser planificada apds a aplicagao da solda. Acabamento
em pintura em tinta em po hibrica Epéxi/ Poliéster, eletrosta-
tica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de
40 micrometros, na cor CINZA (ver referéncias).
e Frontdo em chapa de ago carbono 16 (espessura 1,52mm]
dobrada e pré-furada. Acabamento em pintura em tinta em
p6 hibrica Epéxi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimeri-
zada em estufa, espessura minima de 40 micrometros, na
cor CINZA (ver referéncias).
e Aplicar tratamento anti-ferruginoso na base metalica e no
frontdo, que assegure resisténcia a corrosdo em camara de
névoa salina de no minimo 240 horas (conforme NBR 8094).
0 grau de corros&o n3o deve ser maior que Ri 1 (conforme
IS0 4628-3).
e Sapatas niveladoras em metal, com base de polipropileno
injetado, rosca 3/8”. Fixag&o por chapa de ago (espessura
1,5mm]) com rebite de aluminio.
* Dobradicas para montagem embutida em ago niquelado,
com didmetro do caneco de 35mm, angulo de abertura entre
95 graus e 110 graus e mola de fechamento automatico (ver
referéncias).
e Calcos e sobrecalcos para dobradicas de acordo com siste-
ma utilizado pelo fabricante (ver referéncias).
e Sistema de fechamento composto por:

- Fechadura de embutir para armarios em zamac com
acabamento cromado, com duas chaves dobraveis (ver
referéncias);

- Fecho de sobrepor automatico em zamac com acabamen-
to cromado (ver referéncias).

* Fixagoes:

- Fixagao das pecas que compde o corpo do armario com
dispositivos para conexao definitiva, composto por bucha
com sistema de travamento e parafuso com rosca para
madeira (ver referéncias);

- Fixagao da prateleira com suporte para prateleira em

zamac (ver referéncias);

Fixacao da base metalica ao corpo do armario através de
parafusos rosca maquina métrica M6 x 30mm cabeca
redonda(ver referéncias) e buchas em zamak auto-atar-
raxantes, com rosca maquina métrica M6 x 14mm (ver
referéncias);

Fixacdo de dobradicas e calgos com parafusos em ago
niquelado autoatarraxantes para madeira aglomerada, de
3,5mm x 13mm, cabega chata, fenda Phillips ou Pozidriv
(ver referéncias];

Fixagdo do frontao com parafusos autoatarraxantes para
madeira aglomerada, de 3,5mm x 16mm, cabeca flangea-
da, fenda Phillips ou Pozidriv (ver referéncias);

Fixacao da fechadura com parafusos autoatarraxantes
para madeira aglomerada, de 3,5mm x 16mm, cabega
chata, fenda Phillips ou Pozidriv (ver referéncias);
Fixagdo do fecho com parafusos autoatarraxantes para
madeira aglomerada, de 3,5mm x 20mm, cabeca panela,
fenda Phillips ou Pozidriv (ver referéncias).

* Para fabricacdo é indispensavel seguir projeto executivo e
especificagdes técnicas.

* Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, nao
devendo apresentar pontos cortantes, superficies dsperas
ou escorias.

* Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os
cantos agudos.

e Afita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo pro-
cesso de colagem “Hot Melting”, devendo receber acabamen-
to frezado apds a colagem, configurando arredondamento
dos bordos com raio de 2,5mm, nas partes expostas ao
contato com o usuario.

e A utilizagao de calgo/sobrecalgo, bem como a posigao dos
furos para istalagao das dobradicas devem seguir as orienta-
¢oes do fabricante, considerando as folgas estabelecidas em
projeto (ver detalhes 11, 12 e 13).

e Painéis de MDP - Madeplac BP - 15 e 18mm revestidas em
ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressao
(BP) - acabamento texturizado - “DURATEX” ou equivalente -
cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 428 C.

® Painéis de MDP - Madeplac BP - 18mm revestida em uma
das faces em laminado melaminico de baixa pressao (BP)

- acabamento texturizado - “DURATEX” ou equivalente - cor
CINZA - referéncia PANTONE (*] 428 C.

e Laminado malaminico de alta pressao " FORMICA" ou
equivalente.

e Fita de bordo em PVC -“REHAU” ou equivalente - cor VERME-
LHA - referéncia PANTONE (*) 186 C.

* Fita de bordo em PVC - “REHAU” ou equivalente - cor CINZA -
referéncia PANTONE (*] 428 C.

* Pintura das pegas metalicas (base e frontao) - cor CINZA -
referéncia RAL (**) 7040.



e Sapata niveladora "MASTICMOL cod. NCH 100".

e Chapa para sapata niveladora "MASTICMOL cod. CHR 38"
¢ Dispositivos de conexao definitiva “Everfix — HETTICH” ou
equivalente.

e Suportes para prateleira "Suporte Prateleira 2 Furos Zamac
Niquel - FGV".

e Parafusos “CISER”, “MITT0” ou equivalente.

* Rebites de repuxo “CISER” ou equivalente.

 Buchas em zamac, autoatarraxantes “FGV — Fix system”
ou equivalente.

¢ Dobradigas para montagem embutida “HAFELE Duomatic
Premium 110 graus” ou equivalente.

e Calgo/Sobrecalgo "HAFELE" ou equivalente.

e Fechadura “PAPAIZ cod. ART 870E” ou equivalente.

e Fecho SOPRANO cod. 03909.0121.30 ou equivalente.

(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED
(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES
LACK

e Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informa-
¢Oes impressas de forma permanente, de tamanho minimo
80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo,
contendo:

- Nome do fornecedor;

- Nome do fabricante;

- Logomarca do fabricante;

- Endereco / telefone do fornecedor;

- Data de fabricagdo (més/ano);

- N°do contrato;

- Garantia até // (24 meses ap0s a data da nota fiscal de

entrega);

- Codigo FDE do movel.
Obs.: Aamostra do armario deve ser apresentada com a eti-
queta a ser utilizada, fixada no local definido. Enviar etiqueta
em duplicata para analise da matéria prima.

* Dois anos contra defeitos de fabricagao.

Obs.: A data para calculo da garantia deve ter como base o
Gltimo dia da entrega do lote correspondente a ordem de
fornecimento.

* Os lotes de fabricagao poderao ser avaliados em qualquer
tempo, durante a vigéncia do contrato pela drea técnica da
FDE ou seus prepostos.

e Papeldo ondulado, manta de polietileno expandido ou
plastico bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do
produto, dobrando a parte excedente e fixando com corddes
de sisal, rafia ou fitilho de polipropileno.

* N3o serd admitida a embalagem de partes do produto
antes da montagem, quando esta acarretar dificuldade de
Sua remocao.

* Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo
da embalagem, rétulos de facil leitura com identificacao do
fabricante e do fornecedor, cédigo do produto e orientagdes
sobre manuseio, transporte e estocagem.

* N3o deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto
com o produto.

Obs.1: Aamostra do armério deve ser entregue embalada e
rotulada como especificado.

0Obs.2: Outros tipos de embalagem que apresentem solugdes
com menor impacto ambiental poderdo ser aprovados pela
equipe técnica da FDE mediante consulta prévia.

Mobiliario
* Manipular cuidadosamente.
* Proteger contra intempéries.

* Asseguradas as condigdes de montagem dos méveis, sem
prejuizo da funcionalidade destes ou de seus componentes,
serdo admitidas tolerancias conforme estabelecido a seguir:
- Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos e/ou
especificagoes;
- Mais ou menos (+/-) 1mm para comprimento e largura dos
painéis;
- Mais ou menos (+/-) 0,3 mm para espessura das partes
em madeira.
* Sem prejuizo das tolerancias citadas acima, serdo admiti-
das tolerancias normativas de fabricagao para os seguintes
materiais: laminado fenol melaminico e chapas de MDP.
* Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tu-
bos devem seguir tolerancias normativas conforme Normas
ABNT.

AR-10

Armario
baixo de
madeira

¢ 0 fornecedor deverd apresentar, acompanhado da amostra
do armario, a seguinte documentagao técnica:

- Laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosao da
pintura da base metalica em camara de névoa salina,
emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO
para realizagao desse ensaio.

Obs. 1: Aidentificacao clara e inequivoca do item ensaiado e
do fabricante é condi¢ao essencial para validagdo dos laudos.
Os laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo duas
fotos em diferentes angulos, com tamanho minimo de 9 x
12cm); identificagao do fabricante; data; técnico responsavel.
Obs. 2: N3o serdo aceitos laudos datados com mais de 1 (um)
ano, contado da data de sua apresentagao.

Obs. 3: Deverao ser enviadas as vias originais dos laudos;

na impossibilidade, serdo aceitas c6pias legiveis, coloridas e
autenticadas.
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